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(5) Verfahren zur Herstellung einer dehnungselastischen, als Deckschicht einer Abdeckung fur einen 
aufblasbaren Gassack von Fahrzeugen vorgesehenen Folie 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer 
Abdeckung fur einen aufblasbaren Gassack von Fahrzeugen 
mit einer dehnungselastischen Folie als Deckschicht, die 
einen an den Gassack angrenzenden Bereich mitiiberdeckt, 
und mit einem vorbestimmten VerdrangungsaufriB der Ab- 
deckung durch den Aufblasvorgang des Gassacks, wozu die 
Folie im Oberdeckungsbereich mit dem zusammengelegten 
Gassack entlang mindestens einer AufriSlinie querschnitts- 
geschwacht ist. Um den AufreiRwiderstand der Abdeckung 
ohne nennenswerte Beeintrachtigung der Alltagstauglichkeit 
zu verringem, ist zur weiteren Querschnittsschwachung der 
Folie entlang jeder Aufri&linie eine mindestens einreihige 
Punktperf oration vorgesehen, die durch Erwarmen zu einer 
Mikroperforation geschrumpft wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung einer dehnungselastischen, als Deckschicht ei- 
ner Abdeckung fur einen aufblasbaren Gassack von 5 
Fahrzeugen vorgesehenen Folie der im Oberbegriff des 
Hauptanspruches angegebenen Art. 

Ein derartiges Verfahren geht aus der EP 
05 86 222 A2 bereits als bekannt hervor. Die von einer 
Vielzahl von Nadeldurchstichen gebildete Punktperfo- 10 
ration fuhrt dabei zu einer wunschenswerten weiteren 
Herabsetzung des AufreiBwiderstandes der Folie. 
Trotzdem bleibt die Folie entlang der mit der Punktper- 
foration versehenen AufriBlinie, wo die Folie zu einem 
dunnen Film querschnittsgeschwacht ist, noch ausrei- 15 
chend stabil, um einer Durchdruckbeanspruchung durch 
einen Fingernagel oder dgl. widerstehen zu konnen. Je- 
doch bleiben die Einstichlocher der Nadel deutlich sicht- 
bar, was aus gestalterischen Griinden unerwunscht sein 
kann. Zudem kann in die Stichkanale Staub, Schmutz 20 
oder dgl eindringen, der sich mit ublichem Pflegeauf- 
wand kaum entfernen l&Bt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Ver- 
fahren der gattungsgemaBen Art dahingehend weiter- 
zuentwickeln, daB die Einstichlocher entlang der quer- 25 
schnittsgeschwachten AufriBlinie der Folie mit dem bio- 
Ben Auge kaum mehr sichtbar sind, wodurch auch ein 
Verschmutzen der Stichkanale weitgehend verhindert 
werden kann. 

Die erfindungsgemaBe Losung dieser Aufgabe ergibt 30 
sich aus den Merkmalen des Hauptanspruchs. 

Aus dem Unteranspruch geht ein weiterer vorteilhaf- 
ter Verfahrensschritt hervor. 

Nachfolgend ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand einer zeichnerischen Darstellung naher er- 35 
lautert. 

In der Darstellung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Armaturenta- 
fel auf der Beifahrerseite mit einer Abdeckung fur einen 
Gassack, 40 

Fig. 2 einen Durchstich einer Punktp erf oration, und 

Fig. 3 eine Warmebehandlung der Abdeckung. 

Eine auf der Beifahrerseite sichtbare Instrumententa- 
fel 1 besteht in bekannter Weise aus einem Formtrager 

2 als tragende Struktur, auf den eine Folienverkleidung 45 

3 aus tiefgezogener PVC-Folie aufgeschaumt ist. Hier- 
bei ist eine rechteckformige Durchtrittsoffnung 4 im 
Formtrager 2 mituberschaumt, die dem Beifahrersitz 
gegenuberiiegt. In der Durchtrittsoffnung 4 liegt ein 
kompakt zusammengefalteter Gassack, der bei einem 50 
Frontalaufprall des Fahrzeugs durch einen pyrotechni- 
schen Treibsatz in Sekundenbruchteilen aufblasbar ist 
und dadurch einen Aufprall des Beifahrers auf die Ar- 
maturentafel 1 verhindern soli. 

Um einen Austritt des Gassackes aus der Instrumen- 55 
tentafel 1 zu ermoglichen, ist eine klappenartige Abdek- 
kung 5 vor der Durchtrittsoffnung 4 vorgesehen. Diese 
Abdeckung 5 aus Schaumplatte und Folie 3a wird ent- 
lang ihrer unteren Umfangsseite sowie entlang ihren 
seitlichen Umfangsseiten von einer insgesamt U-formi- eo 
gen AufriBlinie 6 begrenzt, die aus einer linien- oder 
streifenformigen Querschnittsschwachung des Folien- 
materials besteht und die hier mit einer einreihigen 
Punktperforation versehen ist. Ggf. kann die Abdek- 
kung 5 zusatzlich eine oder mehrere steife Platten um- 65 
fassen, auf der bzw. denen die Schaumplatte der Abdek- 
kung5 aufliegt. 

Beim Aufblasen des Gassackes reiBt die Abdeckung 5 
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entlang der Punktperforation widerstandsarm auf, und 
die klappenartige Abdeckung 5 wird vom diese verdran-- 
genden Gassack in eine Ausweichstellung nach oben 
gedruckt, wobei sie entlang ihrer oberen Umfangsseite 
mit der Folienverkleidung 3 verbunden bleibt. 

Es versteht sich, daB anstelle der gezeigten einreihi- 
gen Punktperforation entlang der AufriBlinie 6 auch ei- 
ne mehrreihige Punktperforation vorgesehen sein 
konnte. 

Wie in Fig. 2 angedeutet ist, besteht jeder Punkt der 
Punktperforation vorzugsweise aus einem Durchstich 7 
mit spitzer, diinner Nadel 8, wobei sich aufgrund der 
beim Durchstechen auftretenden VerdrSngung ein 
trichterformiger Stichkanal ausbildet Alle Durchstiche 
7 der Punktperforation entlang der AufriBlinie 6 konnen 
dabei vorteilhaft gleichzeitig mittels eines Werkzeuges 
erzeugt werden, das die hierzu erforderlichen Nadeln 8 
in der gewiinschten dichten Reihung tragt 

Durch anschlieBendes oberfl&chliches Erhitzen des 
Folienbereichs entlang der AufriBlinie 6, wie dies durch 
ein in Fig. 3 gezeigtes HeiBluftgeblase 9 angedeutet ist, 
laBt sich eine deutliche Schrumpfung aller Durchstiche 7 
der Punktperforation herbeifiihren. Hierbei wird die 
mechanische Verdrangungsverformung des Folienma- 
terials durch den Einstichvorgang ruckgangig gemacht, 
so daB die Durchstiche 7 nur noch mit Hilfe einer Lupe 
als Durchstiche zu erkennen sind. Die damit erzielte 
Mikrop erf oration laBt eine voilig unauffallige weitere 
Schwachung des Folienmaterials zu, wie dies aus gestal- 
terischen Griinden wunschenswert sein kann. 

Um kurze Bearbeitungszyklen zu ermoglichen, kann 
der perforierte Folienbereich mittels einer K^lteplatte 
oder mittels eines Kaltluftgeblases schnell abgekGhlt 
werden. Zudem wird durch den Abschreckvorgang ggf. 
der Schrumpfvorgang gefordert 

PatentansprQche 

1. Verfahren zur Herstellung einer dehnungselasti- 
schen, als Deckschicht einer Abdeckung fur einen 
aufblasbaren Gassack von Fahrzeugen vorgesehe- 
nen Folie, die in ihrer Einbaulage den Gassack so- 
wie einen daran angrenzenden Bereich eines Trag- 
bauteils iiberdeckt, wobei die Folie im Oberdek- 
kungsbereich mit dem zusammengelegten Gassack 
entlang mindestens einer AufriBlinie querschnitts- 
geschwacht wird, und wobei die Folie zur weiteren 
Querschnittsschwachung entlang jeder AufriBlinie 
mit diinner Nadel zu einer mindestens einreihigen 
Punktperforation durchstochen wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die von Durchstichen (7) gebil- 
dete Punktperforation in einem weiteren Verfah- 
rensschritt durch Erwarmen der Folie (3a) zumin- 
dest entlang der mit Durchstichen (7) versehenen 
AufriBlinie (6) zu einer Mikroperforation ge- 
schrumpft wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erwarmte Folie (3a) in einem wei- 
teren Verfahrensschritt beschleunigt abgekuhlt 
wird. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 




Leerseite - 



